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1 Descripcion para el programa NC
3040_es.h

Programa NC para el mecanizado exterior de un cono truncado
recostado en lineas del contorno.

o El eje del cono transcurre paralelamente al eje X

Descripcion

Con dicho programa NC, el control numérico produce un cono
truncado recostado. Este mecanizado lo ejecuta el control
numeérico con una fresa esférica en lineas del contorno. El nimero
de lineas del contorno se define en un pardmetro. Con ello se
puede influir sobre la calidad de acabado superficial del cono
truncado y sobre el tiempo de mecanizado.

En la primera parte del programa NC se definen todos los
pardmetros que se necesitan para el mecanizado y la herramienta.
A continuacién se programa otra TOOL CALL. En dicho TOOL CALL
el control numérico corrige la longitud de la herramienta y el centro
de la fresa esférica. Par ello se define una variaciéon de longitud
equivalente al radio de la herramienta activo. Si se ha calibrado la
herramienta en el centro de la esfera, debera borrarse dicha frase
de datos NC.

A continuacion, el control numérico posiciona previamente la
herramienta y llama un subprograma. En dicho subprograma,

el control numérico ejecuta primeramente algunos célculos.
Luego, el control numérico desplaza el punto cero al centro

del cono. A continuacién, el control numérico calcula el punto
inicial y el punto final de la primera trayectoria de fresado y hace

la aproximacion a dichos puntos. Cuando el punto final se ha
alcanzado, la herramienta se desplaza en el eje Z hasta la distancia
de seguridad.

El control numérico repite el tramo de programa de los célculos y
el recorrido de la trayectoria calculada, hasta que se haya alcanzado
el numero definido de trayectorias de fresado. Luego, el control
numeérico finaliza el subprograma y resetea el desplazamiento

del punto cero. A continuacion, el control numeérico retira la
herramienta y finaliza el programa NC.
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Parametro Nombre Significado

Q13 CENTRO DEL CONO ENY Coordenada Y del centro del cono

Q14 CENTRO DEL CONO EN Z Coordenada Z del centro del cono

Q1 COORDENADA X MINIMA Coordenada X minima del cono truncado

Qb COORDENADA X MAXIMA Coordenada X maxima del cono truncado

Q6 RADIO EN X MINIMA Radio del cono truncado en la coordenada X
minima

Q7 RADIO EN X MAXIMA Radio del cono truncado en la coordenada X
maxima

Q8 DIVISION Numero de trayectorias de fresado

Q10 DISTANCIA DE SEGURIDAD Distancia incremental con la que el control
numeérico retira la herramienta de la trayectoria
de fresado

QN AVANCE AL PROFUNDIZAR Velocidad de desplazamiento de la herramien-
taeneleje”Z

Q12 AVANCE DE FRESADO Velocidad de desplazamiento de la herramien-
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