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1 Descripcion para el programa NC
3120_es.h

Programa NC para la creacion de una isla de contorno con un radio
en el borde superior.

Descripcion

Con dicho programa NC, el control numérico produce un radio en
el borde superior de un contorno. Este mecanizado lo ejecuta el
control numérico con una fresa cilindrica en lineas del contorno.

El nimero de lineas del contorno se define en un parédmetro. Con
ello se puede influir sobre la precision del radio a realizar y sobre el
tiempo de mecanizado.

En la primera parte del programa NC se definen todos los
pardmetros que se necesitan para el mecanizado y la herramienta.
A continuacién se definen los ciclos SL 14, 20 y 22 Para cada
contorno se crea un subprograma al final del programa.

En este programa de ejemplo, en el ciclo 14 se definen dos
contornos. En el subprograma LBL1 se define el contorno que el
control numérico mecaniza como isla y posteriormente redondea
con un radio. En el subprograma LBL 2 se describe un contorno
que delimita el mecanizado como cajera.

Con la llamada de los ciclos SL, el control numérico mecaniza el
material entre isla y cajera a la profundidad definida por usted.

Tras el mecanizado, el control numérico ejecuta algunos célculos.
A continuacién se programan los ciclos SL 14 y 25. En este caso,
en el ciclo 14 se define Unicamente el subprograma LBL 1. En
una repeticion de la parte del programa, el control numérico
calcula la variacion del contorno para las lineas del contorno
individuales. Luego, el control numérico ejecuta el ciclo SL

con la nueva variacion del contorno calculada. Cuando el radio
estd completamente mecanizado, el control numérico retira la
herramienta y finaliza el programa.
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Parametro Nombre Significado
Q31 PROFUNDIDAD CONTORNO Distancia entre la superficie de la pieza vy el
fondo de la cajera
Q32 PROFUNDIDAD DE APROXIMACION FRESA-  Profundidad de aproximacién incremental en
DO DEL CONTORNO el fresado del contorno
Q33 AVANCE FRESADO DEL CONTORNO Velocidad de desplazamiento de la herramien-
ta en el fresado del contorno
Q34 AVANCE AL PROFUNDIZAR Velocidad de desplazamiento de la herramien-
taeneleje”Z
Q41 RADIO DE REDONDEO Radio en el borde del contorno
Q42 PROFUNDIDAD DE APROXIMACION Distancia incremental de las lineas del
PLANEADO DEL RADIO contorno en el mecanizado del radio
Q48 AVANCE FRESADO RADIO Velocidad de desplazamiento de la herramien-
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ta en el mecanizado del radio
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