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1 Descripcion para el programa NC
3175_es.h

Programa NC para el mecanizado exterior de un chavetero cénico.

o El punto cero debe estar en el plano X/Y en el centro y
en el eje Z en el borde superior del mecanizado.

Descripcion

Con dicho programa NC, el control numérico produce un chavetero
conico. El mecanizado lo ejecuta el control numérico con una fresa
cilindrica en lineas del contorno. El nimero de lineas del contorno
se define en un parametro. Con ello se puede influir sobre la
calidad de acabado superficial y sobre el tiempo de mecanizado.

En el inicio del programa se define la herramienta y todos los
pardmetros que se necesitan para el mecanizado. A continuacion,
el control numérico ejecuta algunos calculos.

Luego, para el mecanizado se define un ciclo 25 con el que el
control numérico mecaniza la linea de contorno calculada. Tras el
mecanizado, el control numérico calcula la siguiente profundidad y
la variacion del contorno. A continuacién, el control numérico repite
el mecanizado y los célculos hasta que se haya realizado el nimero
definido de lineas de contorno.

Como ultimo paso del programa, el control numérico retira la
herramienta y finaliza el programa.

Tras el final del programa, en un subprograma se programa el
contorno del chavetero con Pardmetros Q.

Parametro Nombre Significado

Q10 DIAMETRO DEL REDONDEO ARRIBA Anchura del chavetero en el borde superior

Q20 DIAMETRO DEL REDONDEO ABAJO Anchura del chavetero en el borde inferior

Q40 PROFUNDIDAD Profundidad del mecanizado

Q50 LONGITUD DE LAS RECTAS Longitud I;; del chavetero

Q30 DIVISION Numero de lineas de contorno en el que el
control numérico divide el mecanizado

Q70 AVANCE AL PROFUNDIZAR Velocidad de desplazamiento de la herramien-
taeneleje”Z

Q71 AVANCE DE FRESADO Velocidad de desplazamiento de la herramien-
ta durante el mecanizado

Q72 PROFUNDIDAD DE APROXIMACION Aproximacion maxima en el eje Z

MAXIMA
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MaRe in mm / Dimensions in mm
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