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1 Descripcion para el programa NC
3230_es.h

Programa NC para crear un radio en el borde superior del taladro.

Descripcion

Con dicho programa NC redondea el control numérico el borde
superior de un taladro. Este mecanizado lo ejecuta el control
numérico con una fresa cilindrica en cortes del perfil. El corte
del perfil se compone de elementos lineales individuales en

el plano X/Z. El control numérico repite el corte del perfil en el
perimetro del taladro. El niUmero de los cortes del perfil en el
perimetro del taladro y el nimero de los elementos lineales por
cada corte del perfil se definen en dos pardmetros. Con ello se
puede influir sobre la precisién del radio a realizar y sobre el tiempo
de mecanizado.

En la primera parte del programa de ejemplo se define una
herramienta de taladrar. Para crear el taladro se programan a
continuacion frases lineales simples. Aqui se puede emplear
también un ciclo.

Tras la creacién del taladro se definen todos los pardmetros que
son necesarios para la creaciéon del radio y la herramienta. A
continuacioén, el control numérico ejecuta algunos calculos vy el
mecanizado.

Desarrollo del mecanizado:

Posicionar previamente la herramienta en el centro del taladro
Desplazar en el eje Z a la altura de seguridad

Profundizar la herramienta en la direccién del eje Z

Desplazar el punto cero al centro del taladro

Posicionar la herramienta en el borde del taladro

Desplazar el elemento lineal en el plano X/Z

N OO oA wwN =

Repetir el elemento lineal hasta que el corte del perfil se haya
ejecutado completamente en X/Z

8 Desplazar en el eje Z a la altura de seguridad

9 Posicionar la herramienta en el centro del taladro
10 Girar el sistema de coordenadas en el plano X/Y
11 Fresar el siguiente corte del perfil

12 Repetir el giro del sistema de coordenadas y corte del perfil,
hasta que el radio se haya realizado en todo el perimetro.

13 Reponer a sus valores originales el giro del sistema de
coordenadas vy el desplazamiento del punto cero

14 Retirar la herramienta y finalizar el programa
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Parametro Nombre Significado

Q1 CENTRO PRIMER EJE Coordenada X del centro del taladro

Q2 CENTRO SEGUNDO EJE Coordenada Y del centro del taladro

Q3 RADIO DEL TALADRO Radio del taladro

Q4 NUMERO DE TRAYECTORIAS DE FRESADO Numero de cortes del perfil que ejecuta el
control numérico en el borde del taladro

Qb RADIO A REALIZAR Radio en el borde del taladro

Q6 DIVISION DE LA TRAYECTORIA DE FRESADO  Numero de elementos lineales en los que el
control numérico divide cada corte del perfil

Q7 DISTANCIA DE SEGURIDAD Coordenada Z segura a la que desplaza el
control numérico la herramienta

Q8 AVANCE AL PROFUNDIZAR Velocidad de desplazamiento de la herramien-
taeneleje”Z

Q9 AVANCE DE FRESADO Velocidad de desplazamiento de la herramien-

NC-Solutions | HEIDENHAIN | 4/2017

ta durante el mecanizado



Descripcion para el programa NC 3230_es.h |

———
S ‘w
8
w W
~ >\
o
h a
15 18 14
|
|
<
< .
|3 ‘ /
©
< |
i |
|
|
|
|
|
!
ID number
Text: Release
numper. C000941-5
Original drawing Werkstoff:
E_@— Scale Format Platte Material:
RoHS | 1:1 | A4 Plate
MaRe in mm / Dimensions in mm Einzelteilzeichnung / Component Drawing @blanke Flachen/Blank surfaces
Werkstlickkanten nach ISO 13715 | Allgemeintoleranzen ISO 2768-mH =6mm: 0,2 Tolerierung nach ISO 8015 Oberflachen nach ISO 1302
Workpiece edges ISO 13715 General tolerances 1ISO 2768-mH ~ =6mm: +0,2 Tolerances as per ISO 8015 | Surfaces as per ISO 1302
|-0.3 [+0.3
Oberflachenbehandlung:
Surface treatment:
The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the communication of its contents to others without express authorization is prohibited.
Offenders will be held liable for the payment of damages. All rights reserved in the event of the grant of a patent, utility model or design. ( ISO 16016 )
HEIDENHAIN Created Responsible Rel d ‘Version ‘Revision‘Sheet Page
R 1
DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH M-TS D1 1 1 4851 - 00 - A'O 1 of
83301 Traunreut, Germany 01.08.2014 Document number 1

NC-Solutions | HEIDENHAIN | 4/2017



| programa NC 3230 _es.h |

ipcion para e

Descr

| Jaquinu juswinoog 9102°0L°04 Auewusg ‘Jnaiunel] Loseg 14

uw —\ o I< - oo - mmmNm —\ P SL-N HQWO NIVHNIAIFH SINNVHOr "¥a

| | oeen | INIVHNSCQIIH

obed «mm;wTo_mSwL uoIsIa 7

(91091 Of

ubisap o [epow Aynn ‘Jusied e Jo Juelb ay) Jo JusAe ay) ul pansesal spybu ||y ‘sabewep Jo JuswAed ay) Joj a|qel| Ay 8q ||IM SISPUBLO
“payqiyoud si UonezUOYINE Ssa1dXa JNOY}IM SIBUJO O} SJUBJUOO S} JO LUOHEDIUNWIWIOD BU) SE [[9M SE JUBLUNOOP SIL) JO UOHEZIRN PUE UOKNGLISIP ‘uoonpoidal ay]

‘Jusweal) e0BUNS g LLV
:BunjpuBYEqUALIEIIBI0
€0+ €0
Z0€1L 0S| Jad se seoepng | G108 0S| Jad se saouess|o | Z'0F WW9s  HW-89/Z OS| SEOUEID|O} [BIBUSSD GL.€L 0S| sabpa aoaidyiopm
20l 0S| UoBU UBYOEAGO | 5L08 OSI Yoeu Bunisualo) Z'0F WWYS  HW-89,/Z OS| UszUeIalojUIBWIABY | GL2EL OS] YOBU UBIUENNOMSKIOM
So0BINS YUB|g/UBUOBI] SYUEIA@ Bumeiq Alquiessy | zz-obejuon W U SUISUBWIQ / Wl Ul 598l
i Alquiessy €V | L} | SHod
leusieny Jewod | ofeds @‘m
HOISOM zjesneg BumeIp [BUBLO
BU8S-IYIIN aseyd
04-1¥60000 “oN abueyo e
Jequinu
S|
\4

€V 059 vv.L

]

NC-Solutions | HEIDENHAIN | 4/2017



	NC-Solutions
	1 Descripción para el programa NC 3230_es.h

