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1 Descripcion para el programa NC
8130-es.h

Programa NC para contar el nimero de ejecuciones de programa.

EJtjecucion continua a[ﬁl’:ogrsmar e
A A ¢

POS WA TOOL TT TRANS >
w0000

st s0.000

LI

vz

45,0000 7
DR-PGM +0.0000 et

=
(]

|@ o

2
33 08 16: -PRINT 81302-05.3 / S
34

ver

35 on1 < 0
6 a2 = 0

38 :Final del pr
39 30
a0 Pan oL ® 00:00:02

e aer

repaticiones PO activo: THE:\NC_SoLutiom8130-as.h

O] x| 2 5 | +0. 000 CXH +35.525

+100. 000 +0.000 m—
2 +50.000 ERN g
Modo: NONL *1 T5 S 2000 F omwm/min ovr 100% M 5/9 |

= P R

Requerimiento

Debe acabarse un nimero determinado de piezas. Para supervisar
el progreso de la fabricacién, el control numérico deberia contar
automaticamente el nimero de ejecuciones del programa. La
produccion se interrumpe al ejecutar otros programas NC o

por las noches. Por ello, el contador debe estar vinculado con

el programa NC y mantenerse en caso de reinicio del control
numeérico. Ademas, el operario de la maquina deberia poder ver en
la pantalla cuantas ejecuciones del programa se han realizado al
inicio del programa. Asimismo, al alcanzar el nimero deseado de
ejecuciones del programa, deberia aparecer un aviso.

Solucion

La exigencia se resuelve con un parametro remanente. En este
parametro, el control numérico guarda el nimero de ejecuciones
del programa. Cuando este parametro solo esta asignado a un
programa NC, la ejecucion de otros programas NC no entrara en el
coémputo. El valor en el pardmetro se conserva al apagar el control
numeérico. La visualizacién de mensajes en la pantalla del control
numeérico funciona con FN16.

o Los pardmetros (QR) remanentes estan disponibles en
el iTNC 530 a partir del n.? de software NC: 340 49x-05.
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Programa NC 8130-es.h

En primer lugar, debe definirse en el programa NC el nimero de
ejecuciones del programa deseado.

A continuacién, el control numérico muestra con la funcion FN16
el contenido del fichero de mascara 81301-es.a en la pantalla.
Ademads, llena los comodines en el fichero de méscaras con el
valor de las ejecuciones del programa realizadas hasta la fecha
almacenado en el pardmetro QR1.

En el siguiente paso, el control numérico aumenta en uno el valor
del parametro QR1. A continuacion, se lleva a cabo el mecanizado
de la pieza. Para este mecanizado, el programa de ejemplo llama
al programa NC 81303-es.h en el que se han programado los
desplazamientos de herramienta.

Luego, el control numérico comprueba si se ha alcanzado el
numero deseado de ejecuciones del programa.

® Sino se ha alcanzado el nimero de ejecuciones del programa,
el control numérico ejecuta un salto vy finaliza el programa NC.

Si se alcanza el nimero, el control numérico muestra mediante
un comando FN16 el contenido del fichero de méascara 81302-
de.a en la pantalla. Después, restablece a cero el parametro
para el valor del contador y el pardmetro para el nimero
deseado de repeticiones. A continuacion, finaliza el programa
NC
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Parametro Nombre

Significado

QR2 NUMERO DE REPETICIONES

NUmero de ejecuciones del programa hasta
que se muestra un mensaje en la pantalla y se

reinicia el contador

Las ejecuciones del programa en el modo de
funcionamiento Test del programa también aumentan el
contador.

Mascara 81301-es.a

Con este fichero de méscara, el control numérico muestra en
la pantalla el estado actual del contador al inicio del programa.
Ademads, puede ver la fecha y hora actuales.
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Fichero de mascara 81302-es.a

Si se alcanza el nimero de ejecuciones del programa definidas,
el control numérico muestra en la pantalla el contenido de este
fichero de mascara.

Programa NC 81303-es.h

En el ejemplo, el programa NC sirve como programa de
mecanizado. Un desplazamiento de herramienta se programa en
dos frases NC.

NC-Solutions | HEIDENHAIN | 02/2020 4



	NC-Solutions
	1 Descripción para el programa NC 8130-es.h

