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1 Descripcion para el programa NC
8205_es.h

Programa NC para fijar el punto de referencia Z en la menor
coordenada Z medida.

Requerimiento

El requisito era medir automéaticamente la coordenada Z en
varias posiciones sobre una superficie no mecanizaday, a
continuacion, fijar el punto de referencia automaticamente en la
menor coordenada Z medida.

Solucion

Esta exigencia se resolvid mediante una tabla de libre definicién.
En esta tabla, defina las coordenadas X/Y en las que el control
numeérico mide la coordenada Z. El control numérico guarda en
un parametro todas las coordenadas de la menor coordenada Z
medida. Cuando se han medido todas las posiciones, el control
numeérico fija el punto de referencia Z en la posicién de la menor
coordenada Z medida.
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Programa NC 8205_es.h

En primer lugar, debe definirse el pardmetro necesario en el
programa NC. Luego, el control numérico llama al palpador digital
3D. A continuacion, desplaza el palpador digital por el eje Z a una
posicidn segura.

En el siguiente paso del programa, el control numérico calcula el
ndmero de repeticiones para una repeticion parcial del programa
posterior. Después, guarda en el parametro QL42 el maximo valor
numérico posible. En QL42, el control numérico siempre guarda
la menor coordenada Z medida posteriormente. Para que mida
con seguridad un valor mas pequeno en la primera medicién, el
pardmetro se asigna previamente al valor maximo.

Seguidamente, el control numérico abre con el comando FN26

la tabla en la que estan guardadas las coordenadas X/Y para las
mediciones.

o Si la tabla no esta guardada en el mismo directorio que
el programa NC, se debera ajustar la ruta en la funciéon
FN26.

Después, se define el comienzo de la repeticion parcial

del programa. En el primer paso de la repeticion, el control
numeérico lee las coordenadas X/Y de la primera fila de la tabla.
A continuacioén, desplaza estas coordenadas. Luego, el control
numeérico mide la coordenada Z en la posicion con el ciclo 427

Tras la medicién, el control numérico comprueba si el valor de
medicién en el parémetro Q160 es menor al valor guardado en el
pardmetro QL42 hasta el momento.

® S el valor de medicién no es menor, el programa NC se sigue
ejecutando

m Sj el valor de medicion es menor que el valor guardado en el
parametro QL42, el control numérico salta a un subprograma.
En este subprograma, mantiene en los parametros QL40 vy
QL41 la coordenada X'y la coordenada Y de la Ultima posicion
de medicion. En QL42 guarda el resultado de medicién
actual del eje Z. Después, retrocede a la repeticion parcial del
programa

El siguiente paso en la repeticion es que el control numérico
aumente en uno el valor para la fila de la tabla que se va a leer. A
continuacion, se define el salto al inicio de la repeticion. El control
numeérico realiza este salto hasta que el se hayan leido el nimero
de puntos de medicién definidos, se haya medido la coordenada Z
y se haya comparado con el valor en QL42.

Tras el final de la repeticién parcial del programa se guardan en los
pardametros QL40 a QL42 las coordenadas de la menor coordenada
Z medida. El control numérico posiciona el palpador digital en estas
coordenadas en el plano X/Y. Después, ejecuta el ciclo 417. Con
este ciclo, el control numérico fija el punto de referencia en el eje
del palpador digital. El control numérico determina con el ciclo

247 el punto de referencia recién fijado. A continuacion, retira el
palpador digital y finaliza el programa NC.
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Parametro Nombre Significado

QL1 NUMERO DE PUNTOS DE MEDICION NUmero de posiciones que se van a aproximar
y medir

QL2 PUNTO INICIAL PARA LA MEDICION Coordenada Z en la que comienza el ciclo de
medicién

QL3 PUNTO DE REFERENCIA Z QUE SE FIJARA Valor para el punto de referencia que el control

EN EL PUNTO MAS PROFUNDO

numeérico fija en la menor coordenada Z
medida

Distancia a la cual el control numérico posicio-
na previamente el palpador digital por encima
del punto inicial

QL4 DISTANCIA DE SEGURIDAD
QL5 PRIMERA FILA QUE SE VA A LEER DE LA
TABLA

Tabla 82051_es.tab

La tabla de libre definicién contiene las coordenadas X/Y de las
posiciones en las que el control numérico mide la coordenada Z.
La tabla se compone de las dos columnas X e Y. Debe contener
al menos tantas filas como se hayan definido como nimero de
puntos de medicién en el programa NC.
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Numero de la primera fila de la tabla, de la cual
el control numérico lee las coordenadas X/Y
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