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Programacion de contornos | Fresado de ranura - 1226651

1.1 Fresado de ranura - 1226651
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Programacion de contornos | Fresado de ranura - 1226651

Especificaciones del programa

Fresado de ranura Especificaciones X Y 4
Posicién segura +150 +150 +100
Distancia de seguridad - - +5
Posicionamiento previo +50 +20 +100
Punto inicial/final del contorno +50 +20 -

Sentido del mecanizado en sentido horario

Especificaciones de la herramienta

(] T S F; F,
% 10 5 8900 1100 2000
20 Diametro

T Numero de herramienta

S) Velocidad de rotacién

F) Avance de mecanizado

2 Avance rapido de retroceso

bZ) Profundidad méxima de mecanizado/taladrado
12} Aproximacién
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Programacion de contornos | Fresar contorno - 1206129

1.2 Fresar contorno - 1206129
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Programacion de contornos | Fresar contorno - 1206129

Especificaciones del programa

Fresado del contorno exterior Especificaciones X Y 4
Posicién segura +150 +150 +100
Distancia de seguridad - - +5
Posicionamiento previo -20 +20 +100
Punto inicial/final del contorno +0 +25 -
Longitud de aproximacién/alejamiento  LEN20

Sentido del mecanizado

Especificaciones de la herramienta

(%] T
é 20 10
2 Diametro

T Numero de herramienta

SI Velocidad de rotacién

Fi) Avance de mecanizado

F2) Avance rapido de retroceso

Marcha sincronizada

S Fi F, Dz
2000 -5

4500 1100

D2) Profundidad méxima de mecanizado/taladrado

12} Aproximacién
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Programacion de contornos | Fresar contorno - 1214098

1.3 Fresar contorno - 1214098
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Programacion de contornos | Fresar contorno - 1214098

Especificaciones del programa

Fresado del contorno Especificaciones X Y 4
Posicién segura +150 +150 +100
Distancia de seguridad - - +5
Posicionamiento previo -20 -20 +100
Punto inicial/final del contorno +10 +0 -

Longitud de aproximacion/alejamiento

LEN20

Sentido del mecanizado

Especificaciones de la herramienta

(%] T
é 16 8
2 Diametro

T Numero de herramienta

SI Velocidad de rotacién

Fi) Avance de mecanizado

F2) Avance rapido de retroceso

Marcha sincronizada

S Fi

5600 1600

D2) Profundidad méxima de mecanizado/taladrado

12} Aproximacién

F2
2000
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Programacion de contornos | Fresar contorno - 1226664

1.4 Fresar contorno - 1226664

16

T
744 650 A4

ID number
Text: Change No. C000941-05
Phase: Nicht-Serie
Original drawing Werkstoff: 3.1645
E_@— Scale Format Platte Material:
RoHS | 1.1 | A4 Plate
Mafe in mm / Dimensions in mm Einzelteilzeichnung / Component Drawing @blanke Flachen/Blank surfaces
Werkstlckkanten nach ISO 13715 | Allgemeintoleranzen ISO 2768-mH =6mm: £0,2 Tolerierung nach I1SO 8015 Oberflachen nach ISO 1302
Workpiece edges ISO 13715 General tolerances ISO 2768-mH ~ =6mm: +0,2 Tolerances as per ISO 8015 | Surfaces as per ISO 1302
|-0.3 [+0.3
Oberflachenbehandlung:
Surface treatment:

The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the communication of its contents to others without express authorization is prohibited.
Offenders will be held liable for the payment of damages. All rights reserved in the event of the grant of a patent, utility model or design. ( ISO 16016 )

HEIDENHAIN Created Responsible Rel d \Version \Revision\Sheet Page
DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH M-TS D1 226664 B OO B A - O 1 ;f

83301 Traunreut, Germany 05.09.2017 Document number 1

TNC 320/ TNC 620 / TNC 640 | Paquete de aprendizaje HIT Programacién de tres ejes | 6/2018




Programacion de contornos | Fresar contorno - 1226664

Especificaciones del programa

Fresado del contorno exterior Especificaciones X Y 4
Posicién segura +150 +150 +100
Distancia de seguridad - - +5
Posicionamiento previo +0 +70 +100
Punto inicial/final del contorno +0 +30 -

Estrategia de entrada/salida Trayectoria circular con unién tangen-

cial en el contorno y la recta

Radio de entrada/salida R10

Sentido del mecanizado Marcha sincronizada

Especificaciones de la herramienta

(] T S F; F,
g 20 10 4500 1700 2000
2 Diametro

T Numero de herramienta

S Velocidad de rotacién

F) Avance de mecanizado

F2 Avance répido de retroceso

DZ) Profundidad maxima de mecanizado/taladrado
12} Aproximacion
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Programacion de ciclos | Fresar cajeras y ranuras - 1214155

2.1 Fresar cajeras y ranuras - 1214155
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Programacion de ciclos | Fresar cajeras y ranuras - 1214155

Especificaciones del programa

Cajeras/ranuras Especificaciones X Y 4
(Desbaste + Acabado)
Posicion segura +150 +150 +100
Distancia de seguridad - - +5
22 Distancia de seguridad - - +50
Sobremedida lateral 0,2
Sobremedida profundidad 0,1
Solapamiento de trayectoria 0,7
Tipo de fresado Marcha sincronizada
Especificaciones de la herramienta
1] T S F, F, Dz 1z

Q 10 5 8900 1100 2000 -5 5

9) Didmetro

T Numero de herramienta

S Velocidad de rotacién

F) Avance de mecanizado

F2 Avance répido de retroceso

D2 Profundidad méxima de mecanizado/taladrado

12} Aproximacion
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Solucion
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Técnicas de programacion | Taladrado y taladrado de la rosca - 1226642

3.1 Taladrado y taladrado de la rosca -
1226642

AA M8 6.8

16

20
S 70

T
744 650 A4

15
Ve
M
o/
\
Y
30

® 70
ID number

Text: Change No. C000941-05

Phase: Nicht-Serie

Original drawing Werkstoff: 3.1645
E_@ Scale Format Platte Material:
RoHS | 1.1 | A4 Plate
MaRe in mm / Dimensions in mm Einzelteilzeichnung / Component Drawing @blanke Flachen/Blank surfaces
Werkstlckkanten nach ISO 13715 | Allgemeintoleranzen ISO 2768-mH =6mm: £0,2 Tolerierung nach ISO 8015 Oberflachen nach ISO 1302
Workpiece edges ISO 13715 General tolerances ISO 2768-mH ~ =6mm: +0,2 Tolerances as per ISO 8015 | Surfaces as per ISO 1302
|-0.3 [+0.3
Oberflachenbehandlung:
—(_ Surface treatment:

The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the communication of its contents to others without express authorization is prohibited.
Offenders will be held liable for the payment of damages. All rights reserved in the event of the grant of a patent, utility model or design. ( 1ISO 16016 )

HEIDENH AIN Created Responsible Rel d \Version \Revision\Sheet Page
DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH M-S D1 226642 B OO - A - O 1 gf

83301 Traunreut, Germany 05.09.2017 Document number 1

TNC 320/ TNC 620/ TNC 640 | Paquete de aprendizaje HIT Programacion de tres ejes | 6/2018 23



Técnicas de programacion | Taladrado y taladrado de la rosca - 1226642

Especificaciones del programa

Taladrado/rosca Especificaciones X

Y z

Posicion segura +150 +150 +100

Distancia de seguridad -

- +5

22 Distancia de seguridad -

Especificaciones de la herramienta

- +50

%] T S Fq F,

Dz V4

a 6,8 229 6000 840 2000

-17 17

H M8 264 200 - -

9) Didametro

T Numero de herramienta

S Velocidad de rotacién

F) Avance de mecanizado

2 Avance répido de retroceso

D2) Profundidad maxima de mecanizado/taladrado
12 Aproximacion
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